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Feinstaub beim Montieren von Teilen
fiir Medizinprodukte sicher vermeiden

Reinraumtechnik | Um in der Fertigung von Teilen fiir die Medizintechnik negative Einfliisse
durch Feinstaub aus der Luft sicher auszuschliel3en, eignen sich Filteranlagen fuir Rein-
raume. Dass diese sich auch in bestehenden Gebauden nachriisten lassen, zeigt das Bei-
spiel eines Fertigungsdienstleisters.

Feinstaub und Medizintechnik? Fein-
staub, der durch den Betrieb von
Kraftfahrzeugen oder aus privaten, holz-
befeuerten Heizungen und Kaminéfen in
die Atmosphére gelangt, kann nicht nur
die Gesundheit schadigen, sondern beein-
trachtigt auch die Qualitat und Funktion
sensibler Produkte aus vielen Bereichen.
Dazu zéhlen Optik, Elektronik, Elektro-
mechanik, Medizintechnik, Biotechnolo-
gie und Pharmazie.

Durch Filtertechniken l4sst sich Raum-
luft von Feinstaub befreien. Das hat sich
als preiswerte und im Betrieb kostengiins-
tige Losung bewahrt. Entsprechende An-
lagen konnen in bestehenden Gebduden
nachgeriistet werden.

IHR STICHWORT

Reinraumtechnik

Montage ohne Feinstaub
Filter

Nachristen von Raumen
Beispiel Industriedienstleister
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J Wo Teile fiir sensi-

. ble Branchen wie
die Medizintechnik
verarbeitet werden,
muss Reinraum-
technik die Luft frei
von Partikeln halten
— wie zum Beispiel
Feinstaub

(Bild: Spetec)

Ein Beispiel fiir solch eine gelungene
Reinraum-Losung ist die Al-Pro Gerd
Bohm GmbH. Der Industriedienstleister
fiir Auftraggeber aus Optik, Mikroelektro-
nik und Elektro-Mechanik sowie aus der
Chip-Montage beschiéftigt ein Team aus
mehr als 50 Mitarbeitern in zwei Werken
in Goéttingen. Ein Dutzend Mitarbeiter
sind fiir den Einsatz im Reinraum ge-
schult worden. Sie iibernehmen vorwie-
gend Aufgaben in der elektromechani-
schen Montage und Kabelkonfektionie-
rung. Weitere Dienstleistungen bietet das
Unternehmen zum Kommissionieren und
Konfektionieren an.

Fertigung, Montage, Reinigung und
Verpackung unter Reinraumbedingungen
kamen vor fiinf Jahren hinzu. Dafiir steht
heute eine Fliache von 200 m? in drei
autarken Reinraumsystemen bereit. Die
Reinrdume sind TUV-zertifiziert nach
Klasse 7 oder 8 gemaf ISO 14644-1 und
kundenzertifiziert gemadl GMP Klasse D.
Die Luftqualitat lésst sich mit einer Lami-
nar Flow Box punktuell auf Reinraum-
klasse 5 gemaf3 ISO 14644-1 erhohen.

Das Hygienekonzept ist in Anlehnung
an die GMP-Praxis entwickelt worden und

beinhaltet neben dem Partikelmonitoring
auch ein externes Monitoring der mikro-
biologischen Belastung sowie eine exter-
ne Schéadlingsiiberwachung. So kénnen
Umgebungsbelastungen so gering wie
moglich gehalten werden, was fiir Anwen-
dungen aus Biotechnologie, Medizintech-
nik und der Pharmazie unabdingbar ist.

Reinraumumgebungen fiir

wechselnde Anwendungen

Die Reinrdume haben Fachleute der Spe-
tec GmbH aus Erding geplant und in die
Werkshallen nachtrédglich eingebaut. Da-
fiir waren lediglich kleine baulichen An-
derungen erforderlich. Alle Reinrdume
laufen rund um die Uhr. Im Betrieb {iber
mehrere Jahre wurden sie im Zwei-
schichtsystem genutzt, wobei es keine
nennenswerten Ausfille gab. Die Rein-
raumumgebungen sind fiir wechselnde
Anwendungen flexibel ausgelegt. Daher
sind Personenschleuse und Material-
schleuse rdumlich getrennt realisiert. So
kann Al-Pro sich auch als Anbieter kun-
denspezifischer Losungen présentieren,
wenn es um Produkte geht, deren Quali-
tat durch Partikel, Feinstaub oder Keime
beeintréachtigt werden konnte. (op)m

https://al-pro-gmbh.de/

Weitere Informationen

Die Spetec GmbH wurde 1987 in Er-
ding als Anbieter von Ersatzteilen
flr die Analytik gegriindet. Entwick-
lungen fiir die Reinraumtechnik und
Labortechnik erweiterten das Port-
folio. Heute bietet Spetec individuel-
le Lésungen von mobilen Laminar
Flow Boxes bis zu schllsselfertigen
Reinraumsystemen plus Wartung
und Zertifizierung nach DIN ISO an.
www.spetec.de



